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WWW.BBG-GMBH.AT

BBG Baugeräte GmbH, Werk-VI-Strasse 55, A-8605 Kapfenberg, Ph: +43 (0) 3862 304-0,
Fax: + 43 (0) 3862 304-950, office@bbg-gmbh.at, www.bbg-gmbh.at

Internationaler Erfolg durch Kompetenz und Flexibilität

Unsere Produkte sind Geräte für die Bau- und Steinbruchindustrie, die Hochofen und Stahlwerksindustrie,
sowie dem untertägigem Bergbau.
Höchste Qualitätsansprüche als Basis für Forschung und Entwicklung. Lösungen – zielgenau auf die 
individuelle Aufgabenstellung unserer Kunden ausgerichtet - sind unsere Stärke.
Um für unseren Kunden rund um die Uhr erreichbar zu sein, haben wir auf elektronischem Wege eine 
flexible und informative Plattform unter www.bbg-gmbh.at eingerichtet, die unseren Kunden die
Möglichkeit bietet, BBG-Produkte auf diesem einfachen und schnellen Wege kennenzulernen und zu 
bestellen.
Wir würden uns freuen, wenn auch Sie diese Form der Information für sich entdecken.

International Success with Competence and Flexibility

Our products are equipment for the construction and quarrying industries, for blast furnaces and steel
works as well as for underground mining industry.
Demands for the highest quality are the basis for research and development, for solutions that are designed
to meet the individual problem definition of our customers; these are our strengths.  
In order to be available for our customers round-the-clock, we've set up a flexible and informative electronic
platform at www.bbg-gmbh.at, which offers our customers the possibility of getting to know and 
ordering our BBG products simply and quickly.
Discover this form of information for yourself; it's our pleasure to offer it to you.

Successo internazionale raggiunto grazie a competenza e flessibilità

La nostra società produce attrezzatura per l’edilizia, per cave e miniere, altoforni e l’industria dell’acciaio.
L’esigenza di un elevato livello qualitativo è alla base dei nostri studi di ricerca e sviluppo, atti a trovare 
soluzioni in grado di risolvere i singoli problemi della nostra clientela; questo è il nostro punto di forza.
Per essere raggiungibili 24 ore su 24 abbiamo creato un servizio su piattaforma telematica 
www.bbg-gmbh.at, che offre informazioni sulla nostra produzione e i relativi ricambi.
Scopra questo nuovo servizio; è un piacere poterglielo offrire.


